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Varderade anvandare

Tack for att Ni hyrt eller kopt en Ritmo-apparat av CM Teknik AB.

Denna manual kommer att visa Er alla funktioner och ge alla anvisningar i handhavandet av
TURBO SCRAPING TOOL. | denna manual finns ocksa alla informationer och
rekommendationer for att anvanda verktyget pa ett korrekt, sakert och professionellt satt. Vi
rekommenderar Er darfor att noggrant lasa igenom hela manualen innan Ni bérjar anvanda
apparaten.

Mark att detta ar en professionell apparat och att endast personal med nddvéandiga
grundkunskaper i amnet far anvanda den.

Vi ar sakra pa att ni till fullo kommer att uppskatta apparaten i Ert arbete.
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Apparatbeskrivning

Andskar
Chuckfaste

Génga for skrapsupport

Handtag for skraplyft
Skrapskar

Skrapsupportinsats

Séakerhetsaspekter

VIKTIGT! L&s noga igenom och f6lj alla sdkerhetsinstruktioner innan apparaten startas.

Hall arbetsplatsen ren och vl upplyst

Till&t inte narvaro av oauktoriserad personal i arbetsomradet.

Forvara vertyget med tilloehor pa ett sakert satt. Forvaras pé en torr plats oatkomlig for ovidkommande personer.
Overbelasta inte verktyget. Respektera granserna angivna i manual och via Er leverantér for att garanti ska gélla
och apparatens livslangd inte aventyras.

Se till att arbetsforemalen, ror och kopplingar, ar val upplinjerade.

Forsékra Er om att verktyget &r oskadat och fungerar oklanderligt innan Ni borjar anvanda det.

Varje reparation och éversyn av verktyget och dess tilloehor far endast utféras av tillverkaren eller av tillverkaren

auktoriserat serviceforetag.

Gor aldrig ndgon modifiering pa verktyget eller dess anslutna tillbehor.

Anvandaren maste ha tillrackliga kunskaper for att anvanda verktyget.

Anvéand endast nya eller dversedda verktyg.

Spann at borrmaskinens chuck ordentligt. P& grund av verktygets stora massa kan chucken slappa vid start och

stopp.

Ritmo S.p.A. och CM Teknik AB friskriver sig harmed fran alla direkta, indirekta eller som
en pafoljd uppkomna skador av vilket slag det vara ma med anledning av att apparaten inte
genomgatt foreskriven éversyn och underhall.

Ritmo S.p.A. och CM Teknik AB friskriver sig harmed fran alla direkta, indirekta eller som
en pafoljd uppkomna skador av vilket slag det vara ma med anledning av olampligt
handhavande och genom att man inte foljt h&r givna instruktioner.



Forberedelser
Kapa bada rérandarna rakt med réat vinkel mot rorets langdriktning, Undvik all b6jning och
ovalitet av réranden.

Renlighet
Skrapa med storsta jamnhet av det oxiderade skiktet pa rorets svetsande. Anvand ett
korrekt skrapverktyg som Ritmo TURBO SCRAPING TOOL.

Skrapningen ska vara total och jamnt utford med en langd 6verstigande atminstone 10 mm
av instickslangden i svetsmuffen. Asidoséattande av denna operation resulterar i en ytlig
limning. Den viktiga molekyléara dubbla penetrationen ager inte rum, och darfér kommer
svetsningen inte att bli acceptabel.

Det ar helt foérbjudet att anvanda smargelduk, sandpapper, fil, rasp, sliptrissa eller andra
olampliga verktyg for att skrapa roren.

Oppna forpackningen med elsvetsmuffen eller kopplingen s& sent som mojligt fore

anvandningen for att undvika kontamination. Om tillverkaren sa pabjuder, rengér insidan
enligt tillverkarens foreskrifter.

Arbetsgang

1. Anslut verktyget till en elektrisk borrmaskin.




2. Spann at chucken ordentligt

3. Skruva av skrapsupportinsatsen (medurs). Tryck in handtaget for skraplyft nar
insatsen ar nastan utskruvad sa den koniska delen eller skrapskaret inte skadas nar
insatsen tas ur.

4. Ta ur skrapsupportinsatsen och placera den lattillgangligt.

5. Renskarning av kapytan.




6. Tryck in skraplyfthandtaget.

7. FOr in roret till botten av skrapverktyget.




10.Kontrollera att kapytan ar renskuren och att vinkeln &r 90° mot rérets langdriktning.
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11.Tryck in skraplyfthandtaget och skruva pa skrapsupportinsatsen pa de forsta
gangorna. Slapp sedan skraplyfthandtaget och tryck forsiktigt pa
skrapsupportinsatsen med handflatan medan borrmaskinen far rotera sakta moturs
sa att skrapsupportinsatsen bottnar latt i verktyget.

12.For in roret i skrapverktyget tills det bottnar mot skrapsupportinsatsens bottenkona.
Kor maskinen medurs med ett latt tryck inat roret. Da kommer skrapning att ske
under tiden som skrapsupportinsatsen skruvar ut sig och pa sa satt ger en korrekt
stegad skrapskéarning.

13. Stanna maskinen nar skrapsupportinsatsen bottenkona syns.




14.Kontrollera att skrapningen blivit korrekt utford.
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